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／ 製品情報PRODUCT
スパイラー®は穀物、飼料、食品、樹脂チップ等の粉体・粒体の撹拌・搬送に使用されています。

また、土木分野では掘削機械や鋼管杭の羽根にも使用されています。

M型ステンレス

LB型

G型

バネコンベア

1.0/1.5/2.0

3.2

4.5/6.0/9.0

3.5/4.2/4.5

7～25

30～150

120～450

90～310

40～80

10～30

15～125

100～450

60～275

40～75

巻付方式

巻付方式

圧延方式

巻付方式

バネ巻方式

素材板厚 外径

寸法（mm）

ピッチ
タイプ 主な材質 製造方法

ステンレス鋼

冷間圧延鋼板
（ステンレス鋼）

1.6/2.3/3.2
（1.0/1.5/2.0/3.0）

S型
（S型ステンレス）

冷間圧延鋼板

熱間圧延鋼板

硬鋼線、オイルテンパー線

／ スパイラー®の種類TYPE
スパイラー®は製造方法により「M型」「S型（S型ステンレス）」「LB型」「G型」「バネコンベア」等に分類しております。

／ スパイラー®の特徴FEATURE

帯状の鉄板から冷間塑性加工により連続成形を行うため、表面が滑らかで長尺物の成形ができます。

また、連続成形は材料に無駄が少ないことも特徴です。

継目が無く表面が滑らか

冷間塑性加工によりスパイラーの表面が加工硬化を起こすため、

素材と比べて耐摩耗性が向上します。

また、ご要望により軟窒化や浸炭窒化等の表面処理も可能です。

耐摩耗性の向上

スパイラー®には右巻と左巻があります。搬送方向と動力軸回転方向の組合せでお選びください。

また2条ねじのように組合せても使えます。搬送物の形状や制約条件を考えてご利用ください。

スパイラー®の右巻・左巻

搬送方向搬送方向

回転方向 回転方向

冷間塑性加工
による硬化
（標準品）

素材

100～105 110～220 460～510 500～800

熱処理による硬化

軟窒化 浸炭窒化

表面硬化の例（HV）

右巻スパイラー® 左巻スパイラー®
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外径  : ±2.0

内径  : ＋1.5

ピッチ : ±5％

長さ  : ＋50

※熱処理品は除きます

外径200未満 外径200以上

用途

公差

畜産分野、養豚牛鶏飼料搬送、

各種プラント等
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R / L

R / L

R / L

R / L

R / L

R / L

R / L

R / L

R / L

R / L

R / L

R / L

R / L

R / L

R / L

R / L

R / L

R / L

R / L

R / L

R / L

159

157

202

199

249

198

250

283

201

250

277

299

249

301

312

252

314

251

315

337

352

130～160

110～160

200～250

160～200

200～250

240～280

160～200

160～250

200～280

220～300

160～250

200～300

220～315

160～250

200～315

160～250

200～315

3.2SPCC 1000

34

60.5

89.1

114.3

139.8

外径(mm)巻方向 内径(mm) ピッチ(mm) 材質 板厚(mm) 標準長(mm)

160～200

200～335

42.7

48.6

76.3

101.6

LB型スパイラー®標準品一覧表

外径  : ±2.0

内径  : ＋2.0

ピッチ : ±5％

長さ  : ＋50

－0

－0






